POROWNANIE ROZNYCH SYSTEMOW DO WYCINANIA SZYB

Wady

Zalety

NOZ Z ZMINYM OSTRZEM | LINKA PODCIAGOWA
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Nieuchronnos$¢ uszkodzenia zabezpieczenia profilu mocowania szyby zwigzana z
potrzeba podciecia szyby z boku.

Ostrze pracuje w sytuacji wystepowania silnych naprezen co prowadzi w konsekwenc;ji
do pekania szyb laminowanych, utrudniajgc ich demontaz bez uszkodzenia.

Koniecznos¢ uzywania duzej sity zwigzanej z silnym napinaniem miesni prowadzacych
do przecigzeh miesni, sciegien i stawdw oraz do ich uszkodzenh szczegdlnie w obszarze
konczyn gornych.

Niebezpieczenstwo uszkodzen elementdéw karoserii oraz lakieru.

W przypadku warstwy uretanowej zlokalizowanej poza krawedzig szyby efektywnos¢ tej
metody jest niewielka, szczegdlnie gdy trzeba podcig¢ szybe w czesci maskowanej przez
deske rozdzielczg. N6z tego typu nie nadaje sie réwniez do demontazu szyb
montowanych za pomocg uszczelek, trwatych profili mocujacych lub szyb modularnych.

Ograniczone mozliwosci stosowania w pojazdach najnowszych typow.

1. Dobra metoda do
usuwania szyb
nadajacych sie do
wymiany.

2. O stosowania jedynie
w przypadku szyb
klejonych
bezposrednio przy
krawedzi.

Struna z uchwytami
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2.
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Ograniczona kontrola procesu wycinania.

Niskie prawdopodobienstwo demontazu szyby bez jej trwatego uszkodzenia w procesie
demontazu tg metoda.

Wysokie prawdopodobienstwo uszkodzenia demontowanej szyby, powstania zarysowan
lakieru, uszkodzenia deski rozdzielczej, elementow grzewczych, elektrycznych potaczen,
uszczelek, profili zabezpieczajgcych oraz innych elementéw.

Nie nadaje sie do usuwania szyb z uszczelek lub szyb modularnych.

Ograniczona przydatnos¢ metody do demontazu szyb profilowanych. Niebezpieczenstwo
powstawania uszkodzen lakieru.

Malo praktyczna metoda w przypadku koniecznosci demontazu niewielkich szyb
bocznych oraz szyb uchylnych.

Wymaga wspotpracy dwoch operatoréow.
Set-up time of powered or mechanical systems.

Zadzierzgnie struny w nieréwnosciach podtoza posadowienia szyby, uszczelki lub profilu
montazowedo. .

Niebezpieczenstwo wystepowania przecigzeh narzadu ruchu: krzyz, konnczyny gorne.

Czeste pekanie linki zwigzane z koniecznoscig jej wymiany. Niebezpieczenstwo dla
narzadu wzroku wystepujace przy zerwaniu liki i gwattownym zwijaniu sie linki.

NARZEDZIA OSCYLACYJNE Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM | PNEUMATYCZNYM.

1.

2.

Ograniczona kontrola demontazu, wymagajaca dobrze wyszkolonego operatora.

Wysoki stopien ryzyka uszkodzenia deski rozdzielczej oraz wewnetrznych plastikowych
elementéw obudowy szyby. Utrudnione wycinanie szyby od srodka.

Agresywne dziatanie prowadzace do powstawania uszkodzerh demontowanej szyby, jej
posadowienia, lakieru a czesto rowniez elementéw mocujgcych. Wymaga doczyszczania.

Brak kontroli gtebokosci penetracji dugiego ostrza.

Wytwarzanie toksycznych gazéw wskutek nadmiernego nagrzewania sie uretanu

1. Skuteczna metoda
do demontazu
standardowych szyb

2. Eliminowana
catkowicie w
przypadku
zakupienia wycinarki
BTB z zestawem
dedykowanych
ostrzy.

1. Efektywne w waskim
zakresie aplikaciji
szczegolnie w
odniesieniu do
starczych modeli
pojazdéw oraz do
demontazu
podstawowego

2. Elektryczny naped
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powodowanego zbyt duzg czestotliwoscig uderzen ostrza.

Wysoki poziom wibracji prowadzacej do uszkodzen narzadowych oraz choroby
niedokrwiennej palcow.

Ograniczony zakres zastosowan w przypadku nowych modeli samochodéw oraz
stosowania wklejanych profili montazowych.

Nieprzydatne w przypadku szyb montowanych w uszczelkach lub za pomoca profili
montazowych oraz szyb modularnych.

Niemoznos¢ uzycia diugich ostrzy w przypadku narzedzi oscylacyjnych ze wzgledu na
zbyt szerokie odchylenie ostrza na boki (w prawo i w lewo).

Nieprzydatne do stosowania ponizej poziomy deski rozdzielczej ze wzgledu na zbyt
krotkie ostrza.

Wysoka awaryjnos¢ ze wzgledu na przecigzenia bedace wynikiem zbyt szybkiej akciji.
Wysokie koszty napraw. Niska trwatos¢.

Niska zywotnosc¢ ostrzy..

Niemoznos¢ wykorzystania ostrzy do korncowego, recznego wycinania szyb.

NARZEDZIA Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM | PNEUMATYCZNYM PRACUJACE NA
ZASADZIE ODWROTNOSCI W STOSUNKU DO WYCINARKI BTB
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Trudne w obstudze.
Wycinanie szyb jedynie od zewnatrz.

Ograniczone zastosowanie w demontazu szyb w uszczelkach oraz szyb montowanych z
wykorzystaniem profili montazowych.

Zbytnie nagrzewanie sie cietego uretanu prowadzace do powstawania toksycznego dymu
w przypadku braku stosowania substancji poslizgowych. .

Zawodny, niewygodny w uzyciu system wspierania oraz kontroli funkcjonowania ostrza
roboczego. Skomplikowana procedura wymiany oraz regulacji nozy.

Ograniczona mozliwos¢ uzycia w miejscach trudno dostepnych w zwigzku z sporg waga,
rozmiarami urzadzenia oraz jego konstrukcjg z 90° napedem.

Duze, nieporeczne narzedzie ze stalowg ostong mogace uszkodzi¢ plastikowe elementy
obudowy wewnetrznych czesci stupkow.

Wymaga czestego czyszczenia wskutek gromadzenia sie we wnetrzu ostony resztek
uretanu.

Czesta wymiana nozy.

Wysoka awaryjnosc¢, wysokie koszty napraw.

Subject to vibration and kick back.

Wiekszos¢ ostrzy nie nadaje sie do recznego stosowania.

Ograniczone mozliwosci stosowania w okolicach deski rozdzielczej. Mozliwosé
powodowania uszkodzen.

Nadwyrezanie miesni szyi i karku wskutek koniecznosci wypychania szyby glowa.
Nadwyrezanie miesni ramion przy wypychaniu szyby reka. Czeste oparzenia wskutek
zbytniego nagrzewania sie ostony.

Wzgledna
efektywnos¢é w
odniesieniu do
wczesniejszych
modeli pojazdow
oraz demontazu
zwyktych szyb. .

Elektryczny naped




ZESTAW NARZEDZIOWY BTB DO WYCINANIA SZYB

stosunkowo Zalety Wady
1. Niski poziom hatasu, niski poziom wibracji. Brak wersji z
napedem
2. Obnizenie wysitku fizycznego zwigzanego z demontazem szyb, paneli i listew. elektrycznym.
3. Brak przegrzewania sie cietego uretanu, brak toksycznego dymu. Kompletny brak
przydatno$ci, gdy
4. Niewielkie rozmiary urzadzenia, jego niska waga oraz ogromna porecznos$c. nie posiadasz
urzgdzenia tego
5. Mozliwos¢ wycinania szyby przez jedng osobe. typu.
6. Niewielka ilos¢ ostrzy umozliwiajgcych demontaz wszystkich typéw oraz rodzajow szyb
we wszystkich samochodach produkowanych na swiecie.
7. Opatentowany, unikatowy system kontroli glebokosci penetracji ostrza dla wszystkich
rodzajéw ostrzy.
8. Mozliwos¢ demontazu szyb zaréwno od wewnatrz jak i od zewnatrz przy wykorzystaniu
zimnych ostrzy typu WK27 & WK28.
9. Brak potrzeby demontazu wewnetrznych, plastikowych elementéw mocujgcych przy
demontazu szyby.
10. Pozwala na demontaz wszelkich rodzajéw szyb: laminowanych, hartowanych, w
uszczelkach, szyb modularnych bez ich uszkadzania, bez uszkadzania uszczelek, profili
montazowych elementéw karoserii czy lakieru.
11. Szybki, precyzyjny demontaz szyb.
12. Uzycie dedykowanych, zgbkowanych ostrzy do usuwania szyb montowanych w
uszczelkach oraz szyb modularnych.
13. Niska awaryjnos¢ wycinarki pneumatyczne BTB, niskie koszty napraw, niezmiernie dtugi
okres zywotnosci urzadzenia, przekraczajacy znaczaco zywotnos¢ urzadzen z napedem
elektrycznym.
14. Mozliwosé wykorzystania mobilnych kompresoréw niskiej mocy lub butli ze sprezonym
CO2 wyposazonym w regulator cisnienia.
15. Mozliwos¢ wykorzystywania ostrzy do recznego wycinania szyb, czestego ich ostrzenia.
16. Wyjatkowo diugi okres uzytkowania ostrzy.
17. Mozliwo$¢ wykorzystania do ciecia metalowych blach. Oprzyrzadowanie w zestawie.
18. Do bezpiecznego usuwania plastikowych listew i paneli, elementow dekoracyjnych i
informacyjnych.
19. Do szybkiego usuwania paneli w autobusach, ciezaréwkach oraz w kolejnictwie. Coraz

bardziej popularny w przypadku samochodéw osobowych: Jaguar XJ350, nowy model
Mini Cooper, Aston Martin Vanquish itp.




